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ABSTRACTED- PUB-NO: DE2 9722778U 
BASIC -ABSTRACT: 

Here is a new functional layer for covering rollers. It comprises alternating layers 

of non-reinforced- (3), and fibre-reinforced thermoplastic layers (4). Preferably 

the reinforcing fibres comprise plastic, aramid, glass, carbon or metal. The 

reinforcing fibres have a length of at least 5 mm. The functional layer is connected 
to the main body of the roller by an intermediate coupling layer (5) . 

USE - The covered roller has wide potential application, e.g. in paper manufacturing 
and processing, and sheet material pressing. 

ADVANTAGE - Functional layers on rollers, especially when over 5 mm thick and made 
of plastic, can be subjected to high stressing in fitting and subsequent use. Early 
failure results. The new covering exhibits h igh resilience , tear running resistance, 
adequate frictional- and abrasion resistance^ with good mean strength and damping 
characteristi cs . The surface may undergo further processing, e.g. it may be given a 
fine finish by grinding and polishing. A wide range of common thermoplastics, listed 
in the specification, can be applied in this way 
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Funktionsschicht fiir Walzen 



Beschreibung: 

1 Die Erflndung betrifft eine Funktionsschicht fiir Walzen dadurch gekenn- 
zeichnet, daB ein Walzengrundkorper mil einer Funktionschicht derart be- 
schichtet ist, daB die Funktionsschicht durch den Aufbau aus alternierenden 
Lagen von Faserverstarkungen und unverstarkten Thermoplasten besondere 

5 mechanische Anspriiche erfiillt. 

Als Funktionsschicht fiir Walzen sind unterschiedliche Arten von Kerami- 
ken, Polyurethane, Silikone, thermoplastische und duromere Kunststoffe be- 
kannt. Derartig beschichtete Walzen finden beispielsweise Einsatz in Anla- 
10 gen zur Papierherstellung zur Papierverarbeitung und zur Folienbe- und ver- 
arbeitung sowie in Druckmaschinen. 

Es hat sich jedoch gezeigu daB bei der Aufbringung von Funktionsschichten, 
insbesondere thermoplastischer Funktionsschichten, bereits erhebliche Span- 
15 nungen in die Funktionsschicht eingebracht werden. Insbesondere bei ther- 
moplastischen Funktionsschichten die dicker sind als 5 mm konnen die ein- 
gebrachten Spannungen zu fruhzeitigem Versagen fiihren. 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine verbesserte Funktionsschicht aus thermo- 
20 plastischen Materialien fiir Walzen zu schaffen, bei der Schichteigenschaften 
wie eine hohe Elastizitat, gute WeiterreiBfestigkeit, ausgezeichnete Abrieb- 
und VerschleiBwiderstande, gute Medienbestandigkeit und gute Dampfungs- 
eigenschaften mit der Moglichkeit der Uber- bzw. Nachbearbeitung der 
Funktionsschicht gekoppelt sind. 
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Diese verbesserten Eigenschaften und die Moglichkeit der Nachbearbeitung 
sollen in erster Linie den steigenden technischen Anforderungen mit Hinblick 
auf erhohte Standzeiten gerecht werden. 

Durch den erfindungsgemaBen Aufbau einer Funktionsschicht, bestehend aus 
alternierenden Lagen von Faserverstarkungen und unverstarkten Thermopla- 
sten, ist es moglich eine Funktionsschichten mil Hinblick auf erhohte Stand- 
zeiten zu erzielen. 

Die Einzelschichten aus unverstarkten thermoplastischen Materialmen 
lassen sich gut mechanisch bearbeiten. Beispielsweise kann durch Schleifen 
und Polieren der Schichten eine besonders glatte Oberflache erzielt werden. 
AuBerdem erfiillt die Schicht die erwunschten Eigenschaften wie beispiels- 
weise eine hohe Elastizitat, gute WeiterreiBfestigkeit, ausgezeichnete Abrieb- 
und VerschleiBwiderstande, gute Medienbestandigkeit und gute Dampfungs- 
eigenschaften. 

Unverstarkte Thermoplaste konne beispielsweise aus Polyethylen, Polypro- 
pylen, Polystyrol, Polyformaldehyd, Polymethylmethacrylat, Polyester, 
Polyamid, Polycarbonat, Polyethylentherephtalat, Polysulfon, Polyimid, 
Polymethacrylirnid, Polyphenylenether, Poly vinylchlorid und/oder Poly- 
etheretherkethon bestehen. 

Die faserverstarkten Zwischenschichten nehmen einen GroBteil der entstehen- 
den Spannungen auf und erhohen die Festigkeit der Funktionsschicht dadurch 
erheblich. Als Verstarkungsfasern konnen Kunststoff-, Aramid-, Glas-, Koh- 
lenstoff- oder Metallfasern eingesetz werden. Besonders Vorteilhaft ist der 
Einsatz von Endlosfasern. Signifikante Eigenschaftsverbesserungen lassen 
sich aber auch mit Faserlange von mindestens 5 mm erreichen. 



Nach Abnutzung einer unverstarkten thermoplastischen Schicht kann die fa- 
serverstarkte Zwischenschicht abgetragen werden und die nachste unverstark- 
ten thermoplastiscbe Schicht entsprechend der Anwendung bearbeitet, bei- 
spielsweise poliert, werden. Bei entsprechend dick ausgestalteten unverstark- 
ten thermoplastischen Schichten konnen auch bombierte Walzenoberflachen 
erzeugt werden, ohne faserverstarkte Zwischenschichten zu beriihren. 

In der Zeichnung ist lediglich ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung schema- 
tisch dargestellt und nachstehend erlautert. 

Es zeigen: 

Fig. 1 Schnitt durch eine Walze mit Funktionsschicht 

Auf einem Walzengrundkorper 1 befindet sich die Funktionsschicht 2, beste- 
hend aus alternierenden Lagen von unverstarkten thermoplastischen Schichten 
3 und faserverstarkten Schichten 4. Zur besseren Kopplung der Funktions- 
schicht 2 mit dem Walzengrundkorper 1 kann eine Kopplungsschicht 5 die- 
nen. 
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Schutzanspriiche: 

1 . Funktionsschicht fiir Walzen, bestehend aus alternierenden Lagen von un- 
verstarkten thermoplastischen Schichten 3 und faserverstarkten Schichten 4. 

2. Funktionsschicht fur Walzen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Verstarkungsfasern in den faserverstarkten Schichten aus Kunststoff, 
Aramid, Glas, Kohlenstoffoder Metall bestehen. 

3. Funktionsschicht fur Walzen nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Verstarkungsfasern eine Lange von mindestens 5 mm aufweisen. 

4. Funktionsschicht fiir Walzen nach. Anspruch 1 bis 3, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Funktionsschicht mit dem Walzengrundkorper 1 durch eine Kop- 
plungsschicht 5 verbunden ist. 
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